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Csak ha mindenki ugyanabba az iranyba mozdul,

johet létre j6zan elvarasbdl okos oOtlet, okos oOtletekbdl
preciz megoldas és preciz megoldasbol mérhetd siker.
Mi ezt ugy nevezzuk: SIMPLY PRECISE
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WM1-Sorozat — A precizié annyira rugalmas tud lenni

A megfelel6 mérégép akar a gyartas akar a
mérdészoba szamara

A WM1 sorozat mérémikroszképjai mind

nagyvallalatoknak mind kis és kdzépvallalkozasoknak

kivalé megoldast jelentenek.

Ennek megvan az oka: kiulénb6z6 épitési méreteivel,
sokrétl — és opcionalis kivitelezési jellemzdivel*
valamint el6nyds ar/érték aranyaval rugalmasan
alkalmazkodnak az adott kérilményekhez- robusztus,
preciz és a részletekig atgondolt:

* lgény szerinti hightech megoldasok

A kiskoltségvetési valtozattol
az atfogé mérési feladat szamara

Robusztus granitbazis

A granit rendkivil alacsony hétagulasi
egyutthatéja minden kérnyezetben garantalja
a preciz mérést —legyen szo6 bejové-aru
ellenérzésrél, kdzvetlen gyartasi kornyezetrél
vagy klimatizalt mérészobaral.

Valaszhatéan CNC vezérelt vagy
manualis targyasztal

Mindharom tengely CNC vezérlése lehetbvé
teszi a teljesen automatizalt mérési
folyamatot.

A palettaméréssel érzékelhetéen takarithat
meg id6ét és pénzt.

+ Legujabb szenderdnek megfeleld

nagyfelbontasu kamera

+ 9-szer nagyobb képmezével

a jobb mérési sebességért

+ Erételjes SAPHIR szoftver

Er6teljes tobbletérték: Az 6sszes Schneider
méréstechnoldgia a SAPHIR méré- és
kiértékeld szoftverrel rendelkezik. igy mar ma
felkészult lehet a jov6beni kihivasokra, és
minimalis képzési- és betanitasi szikségletek
mellett bévitheti gépparkjat.

Az egyik legértékesebb ,extra”

A Dr. Schneider tgyfeleként - a mérési feladattal
kapcsolatos tanacsadastol a vasarlast kovetd
térédésen at a lehetséges egyedi mérési
feladatok megoldasaig - On mindig rendelkezik
személyes kontakttal. O szoros kapcsolatban 4ll a
miszaki, tamogatasi és fejlesztési csoporttal.
Barkinél jobban ismeri kdvetelményeit, és az
Osszes vonatkozo kérdésére gyorsan,
koltséghatékonyan és célra vezetben tud
tanacsadassal szolgalni.



+ Kamera alapu, felhasznalo6tol
fuggetlen mérési érték felvétel

+ Preciz él-felismerés intelligens
képfeldolgozé algoritmusoknak
Video: WM 1 kdszonhetéen

+ Multitouch-Panel-PC és SAPHIR,
SAPHIR smart (intuitiv) és M3
mérd — és kiértékeld szoftver

+ Fejlesztési opcio 2.5 D
multiszenzor mérémikroszkop
iranyaba
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® Alapfelszereltségben a
Képmez6 13,9 x 9 mm

T ® Manualis vagy motoros

GNG o . )
43 zoomobijektiv (opcionalis)
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¢ Nagyfelbontdsu matrixkamera

® Fokozatmentesen dimmelhet6
LED-fels6fény egyenként vagy
kombinacioban kapcsolhato
szekcidkkal

e TP200 taktilis tapintd és/vagy
friangulacios-lézer magassag-
és konturmérés szamara

(opcionalis)

® Precizidos mérbasztal (X/Y) 6t
kulénb6zé méretben

e 3-tengelyes-CNC-vezérlés vagy
manualis kivitel gyorsallitassal


https://www.youtube.com/watch?v=sYN2Qkor9ww

Az optika minden

Tapasztalat, szakértelem és csuicstechnika

Pontos mérési eredmények az optika, kamera és fény tokéletesen egymasra hangolt dsszjatékat
kovetelik, emellett tudni érdemes: optika nem egyenlé optikaval. A fekete-fehér képek sokkal
precizebben értékelhetbek ki. A megvilagitasnal minden egyes LED fizikai tulajdonsagai és hozzaértd
pozicionalasan mulik minden. Fontos jellemzdk, melyek a WM1 sorozatban nagy miszaki
szakértelemnek és a legjobb komponenseknek kdszénhetéen valdsulnak meg.

Megbizhaté mérés a telecentrikussagnak koszonhetéen

A mérémikroszkdp pontossaganak kezdete és vége a megfeleld objektiv valasztdsa. Szokvanyos
entocentrikus objektivek erre alkalmatlanok- mivel a mérendé targy leképezését és / vagy leképezési
méretaranyat eltorzitjak. Ezért a WM1-nél telecentrikus objektiv kerll beépitésre: az objektiv szigortian
parhuzamos sugariranya altal a mérend6 targyak leképezésénél még tengelyes eltolas mellett sincs
perspektivikus torzulas és megmarad az eredeti leképezési méretarany.

Bal oldal: 25 hengeres mérendd targy egy
entocentrikus objektiv altal felllrél vizsgalva.

' ¢ (50mm gyujtépont)
e © ., . . . -
“ ."‘ ® © © A leképezés eltorzitott és mérésre alkalmatlan.
v
» 4 ¢ & e & o o
» » € e ® ® ® ® @ Jobboldal: Azonos mérend6 targyak a WM1
,'l," - ° "" ® © o o csucsmindségi telezentrikus objektivén
'y e o @° keresztll tekintve.
. e o A perspektivikus torzulas nélkili leképezés javitja

méresi eredményei minéségét és a hibakeresést.



Preciz élfelismerés atmené fénynél és felsé megvilagitasnal

Az objektiv mellett egy 6,4 megapixeles kamera
adjak a WM1 szivét.
Az els6-osztalyu fekete-fehér kamera
ebben a pontossagi osztalyban
I

egy rendkivil nagy képmez&vel emelkedik ki,
és mind atmend mind felsé fénnyel torténd
mérésekre alkalmas.

1. A nagy képmez6 jelentésen megndveli a mérési . e NP .
, , A Az atmend fénnyel torténé mérés elve: a tipikus
sebességet, ennek ellenére a munkadarab kamerakép éles kontrasztokat
konturjanak a meégoly kis részletét is felismeri. és éles kérvonalakat mutat.

2. A mérgszoftver minden egyes képpont

fényességtulajdonsagaira alapozva felismer
éleket és konturokat. A fekete-fehér képek
ehhez legtdbbszor optimalisak. Mérési feladattol
|

fuggben természetesen a WM1 felszerelhetd
szines kameraval is.

3. Fels6 fénnyel torténd mérésnél fény sugarzik
egy lUvegen keresztul
a mérend6 mellett a kameraba.
Az eredmény kivalé kontrasztok A A fels6é megvilagitassal torténé mérés elve: Itt
és éles konturok. részletes felszini jellemz&k ismerhetéek fel, mint
példaul egy furat letorésének leképezése.

4. A munkadarab felszinén talalhaté konturok és
jellemzdk ellenben csak felsd megvilagitassal
vehetdk észre, és a kontrasztmegjelenés a
felszin anyagatdl, anyagszerkezetétdl és
szinétél fuggnek. .

Tehat idedlis feltételek a nagy mérési
pontossaghoz és kifogastalan élfelismeréshez.

A megteremti a finom kiildnbséget: szektoros
LED fels6fény

Még a legjobb kamerak esetén sem mindig elég
differencialt a munkadarab felszine.

Ezért a fels6 megyvilagitas gydriformaju
szektorokra van osztva.

igy minden szektor egyenként vagy kombinaciéban
kapcsolhatd, mig a minden jellemz8 szamara
optimalis megvilagitas beallitasra kerdl,

és a mérendd él a lehetd leginkabb kontrasztos.

= e e s e e T o T
A Azonos jellemz6, kilonb6z6 megvilagitas: A
fels6 képen a munkadarab LED fels6
fénnyel torténdé alap megvilagitasa latszik.
Az also képen ugyanaz a munkadarab
LED szektorokon keresztll csak
részlegesen, hosszabb idén keresztll
kerll megvilagitasra.
Az él igy jelentésen kontrasztosabb.




Igény szerinti ésszerii kiegészités

A Dr. Schneider mérémikroszkdpjai az ipar szamos

tertletén széleskorlien kerul hasznalatra.

A legtobb esetben mar egy alapkészuilék is elegendd a

feladat ellatasara.

Emellett tovabbi technoldgiak allnak rendelkezésre, melyekkel a
WM1 barmikor koltség, forras- és helytakarékos médon

ésszerlen fejleszthetd.

Optionalis WM1-technolégiak — a cstcspontok:

1. Motoros zoomobjektiv

+
+

Nyolcs kalibralt zoomlépcsével

Koaxialis fels6fény megvilagitassal torténé
kivitelezés — Az alapfelszerelésben lévé
LED fels6éfényt kiegészitve

Specialis mérésekhez (pl. mély furatok)
Manualis kivitelben is rendelhet6

Fényes teljesitmény:

A motoros zoomobjetiv kiemelkedd mindségben
enged Onnek mélyrehaté bepillantast.
Mindemellett a koaxialis felséfény tikr6z6d6
fellleteknél rendkivil hasznos megvilagitasi opcié
lehet, mivel az oldalrdl fellépd visszatiikrozédések
jelentésen csdkkennek.

Zoom: 5x

A Koaxidlis felsé6fény: egy sugarosztd az optikai

sugarirannyal parhuzamosan fényt iranyit az
objektiven at a munkadarabra egészen a
mélyen elrejtett részletekig.

Mély furat kivilagitasa alap felséfénnyel (balra)
és koaxialis felséfénnyel (jobbra).

A koaxialis felséfény egészen

a furatfenékig vilagit.

Zoom: 1x

Zoom: 8 x




2. Taktilis tapinté TP200 i

+ 6-utas tapinté a harom koordinatatengely
(X /Y /Z) mentén mindkét iranyba térténd
mérések szamara.

+ Differencialt magassagmérés (pl tdbb
sikos 1épcsés furatok)

+ Olyan jellemzék felvétele, melyek optikai
méréssel nem elérhetdek (pl. alavagasok)

Sok finomérzek:

puha vagy érzékeny munkadarabok szamara az
alaptapintdk mellett egy csokkentett tapintasi
erdvel rendelkez6 Low-Force-Modul is rendelhetd.

3. Triangulacios lézer

+ Optimalis a gyors és ismételhetd
magassag- €s konturmérés szamara

+ Magassagkonturok automatikus
szkennelése

+ TP200 taktilis tapintoval és/vagy koaxialis
zoomobijektivvel kombinalva is
hasznalhato

Kopasallé: ha érintés-érzékeny magassag - vagy
konturmérésrél van szé, a triangulacios lézer a
legjobb valasztas.

100%-ban felhasznaléko6zpontu

Minden mérési feladat megkodveteli a sajat
stratégiajat. A kamerabazisu mérésen tul
tapintéval vagy lézerrel a WM1 2,5D-s
multiszenzoros mérémikroszkoppa fejleszthetd.
igy az 6sszes szenzor elényeit a
kovetelményeinek megfeleléen szabadon
kombinalhatja és barmikor gyakorlatiasan és
rugalmasan hasznalhatja.




Video:
Egy WM1 automatizalasi
megoldas példaja

Ezt és tovabbi videdkat a
~Schneider Messtechnik®-
YouTube-csatornan talalhat.

“\m“ Ay

Kifogastalan kollégak: Robot és Cobot

Az ismétl6dé mérési feladatok hatékony megoldasatél a mar megmért munkadarabok pontos
valogatasan at egészen a 100%-os ellendrzésig: az egyéni kdvetelményekhez illeszkedve
hozzarendelhetd a Schneider mérémikroszképhoz robot vagy cobot.

Téved, aki azt gondolja az automatizalas csak nagy léptékben éri meg.

Eppen kisebb Iéptékben valhat egy robot anyagi elénydket hozé elényére.

Még monoton munkavégzés esetén allandd mindségben végzi el hibamentesen és faradhatatlanul
a rabizott munkat. Hatékonyan tdmogatja Ont munkafolyamatai optimalizalasaban,

és idémegtakaritas mellett magas folyamatstabilitast biztosit.

Egyeztessen velunk a WM1 robottal torténé dsszehangolésrol - akar a mar meglevd
robotrendszerei csatlakozasi lehetéségét is megvizsgaljuk.


https://www.youtube.com/watch?v=_jS_Fh3fD3A

Esszerii kivitelezés

A WM1 sorozat koncepcidja éppoly egyszerl, mint intelligens:

Tokéletesen testre szabott kiemelked6 mindseég.

Az alapot a csucstechnoldgiaju, sorozatgyartasu mérémikroszkopok képezik.
Erre az alapra épitkezve a méretek, a felszereltség jellemzéi,

a tartozékok és a bdvitési lehetéségek széles skalaja kdzul lehet valasztani.

igy a Dr.Schneider pontosan azt a kivitelt tudja kinalni, amelyre Onnek sziiksége van.
On az igényeihez szabott legmodernebb technolégiat kapja meg medfizethetd aron.

Méré- és kiértékeld szoftver — az 6n preferenciaja szamit:

az intuitiv saphir smart magatol értet6d6 felhasznaldi fellilettel (bal oldali abra) a wm1 sorozat
alap mergszoftvere. opcionalisan a teljesen atfogo saphir (jobb oldali abra) vagy, zakaBnazéstisuch
valaszthatdé — 6n dontheti el, a munkajahoz melyiket részesiti elényben.

A SARPHIR

[kttt SMaRT
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Kiterjedt kiegészits-és tartozékok kinalat az On egyéni konfiguraciéjahoz — csak néhany példa:

¥ Munkaallomas (kul. kivitel ) V llleszté derékszog magnes betéttel ¥ Csucsbak par

V¥ Tapintégarazs SCR200 V¥ Pozicionald derékszog

N



t.boes
Typewritten text
Kiterjedt kiegészítő-és tartozékok kínálat az Ön egyéni konfigurációjához – csak néhány példa:


WM1 G-Széria:
Kompakt megoldas az extra nagy feladatokhoz

Ugyanaz a bevalt technoldgia - csak nagyobb - tovabbi szenzoropcidval is: ez a WM1 G sorozat.
A tekintélyes, akar 700 mm x 1500 mm x 200 mm-es (X/Y/Z) mérési tartomanyaval a G-széria
mérdmikroszképjai kiilonésen alkalmasak nagy munkadarabok hatékony mérésére.

Helytakarékos kialakitas:

Tény: hogy a G-sorozatu mérémikroszkopok
méretei nagyobbak WM1 készulékeinél.

A ,G” egy kifinomult portal jellegl épitési
kialakitasra utal, mely egy fix granit precizios
mérdasztalbdl és harom tengelyen CNC vezérelt
érzékeldkbdl all. Ennek a kialakitasnak az az
elénye, hogy a gépelemek mozgasa nem nyulik tul
a mérési tartomanyon, amelynek kdszénhetden a
mérémikroszkop egy viszonylag keveés helyet
igényel.

Minden feladatra felszerelve

A WM1 G sorozat mérémikroszképjai ugyanolyan
magas szinvonalu felszereltséggel rendelkeznek,
mint a WM1 sorozat tagjai. Ezek a berendezések is
kiegészithet6ek a TP200 taktilis tapintéval, a
triangulacios lézerrel és/vagy a motoros zoom
objektivvel koaxialis felséfénnyel.

Utébbi egyébként a G sorozathoz elérhet6

extra nagy képmezd6kkel rendelkezd

4 fokozatu zoomobjektivként is, mely idealis arra,
hogy a nagy fellleti munkadaraboknal tébb
legyen szem elbtt egy kis metszetnél, és rendkivil
hasznos opci6 apré szerkezetrészletek
megjelenitésére is.

Egyszerii - gyors - nyereséges:
A Stitching-eljaras

A G sorozat masik lehet6sége a ,Stiching”.

A 4 fokozatu zoomobjektivvel kombindlva a gép
mozgas kozben felvillantva régziti az egyes
képrészleteket, és egy kirakds jatékhoz hasonléan
Osszeillesztve 8ket, alkot 6sszképet.

A teljes kiértékelés azonnal megtdrténik —
masodpercek alatt.



+ A WM1 sorozat 6sszes funkcidjaval és elényével, az On igényeihez
valé egyéni és koltséghatékony alkalmazkodashoz sziikséges opcidk
széles skalajaval, valamint a 2,5 D-s tdbbszenzoros mérégépre
torténd fejlesztés lehetéségével.

Vided: WM1 G + Extra nagy munkadarabok mérésére.

+ Kifinomult portalszerkezet kompakt, helytakarékos kivitelben.

Akar 700 x 1.500 mm mérési tartomany
Alapfelszereltségben 1,5-szeres nagyitasu objektiv
Opcionalisan tébbfajta valaszthatd zoomobjektiv
CNC-vezérlés 3 tengelyen

LED-fels6fény egyenként kapcsolhat6 szektorokkal
TP200 taktilis tapint6 és/vagy triangulacios-lézer
magassag-/konturmérés szamara (opcionalis)
koltséghatékony Stitching-eljaras(opciénalis)



https://www.youtube.com/watch?v=sYN2Qkor9ww

A WM1-széria miliszaki adatai

Modell WM1 200 WM1 300 WM1 400
(400x200)

WM1 400
(400x300)

SAPHIR CNC v v v v v
SAPHIR manualis v v v - _
M3 CNC v v v v v
M3 manualis - v v - —
Mérési tartomany XxYmm 200 x 100 300 x 200 400x200 400 x 300 500 x 200
Zmm 100 200 200 200 200
Objektiv egyéb objektiv arajanlat alapjan
Nagyitas 0,5x 1,5x 3,0x
Képmez6 mm 13,9x9,0 4,6x3,0 2,3x1,5
Munkatavolsag mm 97 97 77
Zoomobijektiv Manualis 8-lépcsBs motoros zoom
Nagyitas 0,7 x— 4,5 x (4 1épcsd) 0,58 x — 7 x (4 1épcsd)
Képmezé mm 9,9x6,4-1,5x1,0 11,0x7,1=1,1x0,7
Munkatavolsag mm 86 86
Felbontas mm 0,0002
Munkadarab suly max.
(Giveglapon) kg 15
Hosszmérési eltérés” Merési hossz L mm-ben
optikai (2D), DIN EN IS0 10360-72 R E““(“”;Eg(l'f ;%’Jn‘?‘?n')“pm“m
. 93 uxy, MPe (Z,
taktilis (1D), DIN EN 1SO 10360-2 Eo et (3,9+ L/ 100 mm) pm
Méretek (mm) Szélesség 700 950 1.150 1.200 1.250
Mélység 650 950 950 1.300 900
Magassag 850 1.050 1.050 1.750 1.050
Tomeg kg 80 140 170 600 180

Elektromos csatlakozas

220-240VAC, 50-60 Hz, 1kW

1 Kornyezeti feltételek 20 °C + 1 K, Homérsékleti egyiitthaté Ath = 0,5 K/ h, Atd = 4,0 K/ d, Kalibralt etalonnal mérve

» B= Nagyitasi faktor= 1,5

20bjektiv 1,5x

3 Tapintés mérés: TP200, egyenes tapinto, tapintégolyd @ 2 mm, hossz 30 mm (taktillis tapinté csak CNC-modelleknél)



A WM1 G-széria muszaki adatai

Modell WM1 707 G WM1 710 G WM1 715G

Mérési tartomany XxYmm 700x700 700x1.000 700x1.500
Zmm 200 200 200

Objektiv egyéb objektiv arajanlat alapjan

Nagyitas 0,5x 1,5x 3,0x

Képmez6 mm 11,2x8,2 3,7x2,7 1,9x1,4

Munkatavolsag mm 97 97 77

Zoomobjektiv

4-lépcsés motoros zoom 8-lépcsbés motoros zoom

Nagyitas 0,125 x — 1 x (4 1épcsb) 0,58 x — 7 x (8 lepcsd
Képmez6 mm 65,4x54,3 - 8,2x6,8 8,9x6,5-0,9x0,6
Munkatavolsag mm 150 86
Felbontas mm 0,0002

Munkadarab suly max.

(Gveglapon) kg 20

Hosszmérési eltérés”
optikai (2D), DIN EN I1SO 10360-72
taktilis (1D), DIN EN I1SO 10360-2°

Mérési hossz L mm-ben
Euxy,mee (2,9+L/ 100 mm) pm
Eoz,wpe (3,9 +L/ 100 mm) pm

Méretek (mm) Szélesség 1.500 1.500 1.500
Mélyseg 1.500 1.800 2.300

Magassag 1.900 1.900 1.900

Tomeg kg 1.100 1.400 2.000

Elektromos csatlakozas

220-240VAC, 50-60Hz, 1kW

1 Kornyezeti feltételek 20 °C + 1 K, Homérsékleti egyiitthaté Ath = 0,5 K/ h, Atd = 4,0 K/ d, Kalibralt etalonnal mérve

2= Nagyitasi faktor =1,5 2  Objektiv 1,5x
35 Tapintés mérés: TP200, egyenes tapintd, tapintégolyd @ 2 mm, hossz 30 mm (taktillis tapinté csak CNC-modelleknél)

Orémmel allunk rendelkezésére!

Tovabbi informacidra van sziksége, nyitott
kérdései vannak, vagy a berendezést mikodés
kdézben szeretné megtekinteni?

Keérjuk, vegye fel vellink a kapcsolatot, és
kollégank személyes tanacsadassal fogja segiteni
dontését.
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