Méroszoftver

U-SOFT SOLID ultra

Meérés a legmagasabb precizioval
és maximalis kényelemmel

e Gyors darabmérés

¢ Univerzalis- tanuléprogram
e Egyszerl és gyors jegyz6konyvezes
e CAD Offline
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Méroszoftver

U-SOFT SOLID ultra

Az U-SOFT SOLID ultra 2016 januarja ota a
Schneider Messtechnik terméke. Hazunkba
tortént sikeres integracioja utan a kuls6
megjelenés is modern arculatot kapott.
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U-SOFT SOLID ultra -

A lécet magasra emel6 hatékony szoftver

A méréstechnikaban a felhasznaldi szoftvernek mindig a gyartasi folyamatba beépitett
egységnek kell lennie A felhasznalot a mérdkészulékkel, a munkadarabot a gyartasi
folyamattal, matematikat a technikaval egy szerszamba kell 6sszekdtnie és egyesitenie.

Geometriai elemek, szabad formak, gorbék, csomopontok korlat nélkuli, folyamatos mérése:
az U-SOFT SOLID ultra koncepcidja annyira tokéletes, hogy minden mérési feladatra csak
egy szoftver szukséges. Minden egy felllet alatt mérhetd — egyszerien, mihelyképesen és

a legmagasabb elvarasoknak megfelelve.

Az U-SOFT SOLID ultra integralt filozofiajanak és a kivald modularis szerkezetének
koszonhetéen munkadarabjat konturjatél. formajatél és fellletétdl fliggetlenll korlatozasok

és kihagyasok nélkul tudja mérni.

U-SOFT SOLID ultra.

Pontosan mérni. Egyszeriibben. Gyorsabban

Egyedi munkadarabok gyorsabb mérése

40-60%-kal kevesebb beviteli szlkséglet,
fele annyi méreési id6

Részprogram kiilsé létrehozasa

CAD-Offline, adatsorbdl,
(szenderd formatumok az alabbiakat beleértve: DXF,
IGES, VDA-FS, STEP)

Jellemzd-orientalt jegyzékonyvek

érthetd, egyszer(, kényelmes, atfogo és grafikus - a
méréstdl az eredmény megjelenitéséig, a hattérben
létrehozva és rogtén igénybe vehetd

Ellenérzés

A jegyzb6konyv valtozatokbdl kivalaszthatja

az aktualis feladat szamara szikségeset:

El&irt méret — mért érték 6sszehasonlitas, mért érték a
rajzzal, méretek a rajzon, elsémintavételi jegyz6konyv
VDA szerint, excel tablazat stb.

Profitaljon az alabbi funkciokbdl és
jellemzdkbél:

® Munkadarabok vagy megmunkald gépek
elektrodainak el6beallitasa

® VVizsgalando darabon torténd
tanuléprogram létrehozasa

® 3D-Bestfit

® CNC-mérési folyamat

¢ Grafikus-felhasznaloiranyitas

e Szabad formaju fellilet adatsor ellenében
® Hurokképzés

o T{réstablazatok: pl. H7, J6 stb.valamint
mulanyagtirések stb.

® Palettaméreés

® Forma. és profiltiirések DIN/ISO 1101
® Paraméterprogram létrehozasa

® Képletmagyarazat

® Gorbuletmérés

e Statisztika, SPC, Q-DAS

® Egyedi megoldasok ajanlatkérésre
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Cimsor _

A blvitett cimsor az ismert
informaciok mellett a munkadarabrol,
munkateruletrél és a hasznalt
Uzemmaodrol is ad tajékoztatast

Ausrichten Auswerten Taster Maschine Ansicht Werkzeug

Szimbélumsor DEESAXAR Y I mx i /OO0

rbeiten AusfUhren M

A szokott helyen megtalalhato
funkcidok mint pl : ,Megnyitas”,
.Mentés”,, Nyomtatas”,”"Masolas”,
stb. amelyeket mar mas Windows

alkalmazasoknal ismerhet.

Munkadarab
koordinatarendszer

Ranézésre mindig tudja, hogy
munkadarabja a mérégéphez
képest mely pozicidban
helyezkedik el.
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munkavégzéséhez fontos
Regiszter

Itt talalhatoak az aktualis relevans regiszterkartyak,
melyek az alabbiak:

¢ Elemek- minden mért geometriai elem listanézetben

e Kiadas - a mérés jegyz6konyvei

e Pontok - Az elemek dsszefliggésében itt talalhatdak az idetartozo tapintdpontok listaja
e Tanuloprogram - A manualis mérés soran a megfelelé program megirasra kerl

e Tapinté- A kalibralt tapintdk és tapintdcsap-adatok listaja
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Meniisor Megjelenité mezé

Az U-SOFT SOLID ultra tébb olyan A munkadarab vagy a mérési
menut bocsajt rendelkezésre, folyamat 2D-s vagy 3D-s

mellyel fontos programfunkciok megjelenitése a valasztott és aktiv
lehivhatd. tapinto fuggvényében.

A legordulé menun keresztul
tovabbi funkcidkat érhet el.

Hilfe

SJA®~ R

Pozicidkijelzés

Eltéveszthetetlen: az aktualis
harom tengelyen levd
tapintépozicidjanak adatai.

— Virtualis munkadarab pozicié

I—2; % Jobb egérkattintassal forgathatja

)
[ 26 (il % munkadarabjat, az egér bal oldali

schieben =

[x)ix)[ w0 (@) gombjaval abba a valaszthat6
[sx]iy>]| 2se26 2] pozicidba tolhatja, melyet a

[f_f*]| 1= [l beépitett zoommal pontosan
[=)=])[ = [ wem— meghatarozhat.
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Tapintéinformacidk

Elég ratekinteni: Az aktiv
tapintéval, tapintdcsappal vagy
tapintokonfiguracioval kapcsolatos
minden fontos paraméter

339 X73671,Y 11.268, Z-19.710 MM X:200°C Y:20.0°C Z:20.0°C P:200°C ANH REAL MESS|

WKS &

Feladatmezd Statuszsor
Természetesen alkalmas az U-SOFT SOLID ultra t6bb Az aktualis programstatusz
feladat parhuzamos kezelésére. A feladatmezén egyértelmi megjelenitése

keresztul barmikor valthat egy masik nyitott programba.
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Multiszenzor —
tokéletes osszjaték

Ez a kozvetlen 0sszehasonlitasban egyedulallo
szoftverfunkcié killonbdzé tapintérendszerek
hasznalatat teszi lehetévé ugyanabban a
merdkozpontban. A munkadarab spektrumtol
fluggben valaszthat sokfajta Renishaw tapintd és
tapintotartd kozul: rogzitett, manualis vagy
motorosan vezérelhet6.

Renishaw PH10M: gyors
forgo-billené csuklézat

A multiszenzorossagnak kdszonhetben az
U-Soft SOLID ultra lehetdveé teszi a vezérelhetd
és indexalhaté Renishaw PH10M
tapintérendszernek a 7,5 fokos lépesekben
torténd 675 féle pozicionalasanak lehetéségét.

A kiemelked6en magas pontossag lehetéve teszi a
rendszer tetszdleges lehivasat a szog megadasaval,
joystick-kel vagy CNC-mddban utélagos bemérés nélkdl.




Tapintékalibralas

Egyedi tapintd, csillagtapintd vagy vezérelhetd
tapintofej: a kalibralé golyé egyetlen polusiranyu
tapintopontjanak atvétele elegendd az dsszes
tapintékombinacié gyors és preciz
kalibralasahoz. Magatol értetéddd, hogy a monitor
kijelzés mezejében megjelennek adatok a fontos
kalibralasi értékekrol.

Automatikus tapintokalibralas
kapcsolva, szkennelve (passziv, aktiv)

e U-SOFT SOLID ultra kilonb6zé kalibralasi
eljarast kinal, hogy lehetévé tegye a
tapintécsapok pozicidban és atmeérében torténé
bemérésénél a legnagyobb pontossagat — még
a munkadarabon is.

¢ Valté rendszereknél érintse a kalibralé golyo
polusat a tapintégolyoval. Ezt egy teljesen
automata kalibralas. Viszont nem teljesen
kompenzalt tapintéelhajlassal.

e Szkennel6 tapintérendszerek efelett a kalibrald
golyo szkennelésével a nagy pontossagu
tenserkalibralast. A tapintégolyé a munkadarab
viszonylatban minden lehetséges tapintasi
illetve szkennelési beallitasban a tapintéelhajlas
kompenzalasaval

Geometriai elemek

Mar az U-SOFT SOLID ultra alapvaltozatanak
tudasa is szerteagazo.

Az alabbi geometriai elemek

akar 1.000.000 tapintasi ponttal felvehetéek és
teljes-korlen mérhetbek.

e Pont ¢ Ellipszis  ®Forgastest e Parhuzam
e Egyenes * Sik e Kup ® Hyperbola
o Kor e Henger e Golyo

Osszekapcsolas / Szerkeztés

Az U-SOFT SOLID ultra lehetévé teszi mind a
tényleges minden meglevé geometria elem
Osszekapcsolasat, mind az dsszekapcsolasokbdl
eredd elvi geometria elemek 6sszekapcsolasat.
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Inditofeltételek

Pontossag a kezdetektdl! Az U-Soft SOLID ultra
tamogatast ad munkadarabja helyes
pozicionalasaban. Csak ha minden inditasi
feltétel teljesilt, és a mérési kdzpont és
munkadarab koordinata-rendszere az alabbi
funkcidkkal:

¢ Forgatas a térben
¢ Forgatas a sikban
¢ Nullapont vagy

¢ Nullapont-eltolas

korrekt médon egymasra vannak hangolva,
lehetséges egy ertelmezheté mérés..

Kiértékelési eljaras

A 3D méréstechnika szamara a legtdbb
programban a mért elemek kiértékelés szamara
kizarélag Gauss szerinti szamitasok allnak
rendelkezésre. Ezek a korlatok a napi
gyakorlatban gyakran hatranyosak: példaul, ha a
furat és tengely illesztését kell ellenérizni. A
szoftver altal felkinalt mas kiértékelési médok a
lehetséges tlirések sokkal jobb kihasznalasaval
és ez altal a selejt csdkkentése altal nagyobb
haszonnal birnak.

A U-SOFT Solid ultra lehetdve teszi hogy, a
méreési feladat szamara a legmegfelel6bb
kiértékelési eljarast a felhasznalo valassza ki.

e Gauss-elem

¢ Tschebyscheff-elem
e Palast -/Pferch-elem
e 2-pont méreés




Forma- és poziciotiirések
DIN/ISO 1101 szerint

U-SOFT SOLID ultra tartalmazza a DIN/ISO
1101 szerinti az dsszes forma, méret és
poziciotlirést, és megadja a lehet6séget ezeket
egy kivant vonatkozé hosszra atszamoilni.
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Mérési ciklusok

A ,mérési ciklusok” funkcié lehetévé teszi Onnek
a geometriai elemeken a tetszéleges egyedi
mérési pontok és az N-pontok mérések
automatikus atvételét. Ezeket szabadon
definialhatja, optimalizalva a mérési folyamat
soran az elmozdulast, és meggyorsithatja a
tanuldprogram létrehozatalat.
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Specialis megoldasok

Menetpozicié

Csak adja meg a menetszabvanyt- vagy
emelkedést valamint hogy jobb vagy balmenetrdl
van-e sz0, az. U-SOFT SOLID ultra a
menetemelkedés figyelembevételével 6nalléan
megkeresi a kdvetkezé mérési helyet, majd
gyorsan és biztosan kiszamolja a keresett
kézéppontot.

Kupkezelés

Az U-SOFT SOLID ultra segitségével
egyszerlUen hatarozhatja meg az atméréhoz
tartoz6 magassagot, vagy a kiszamolhatja a
magassag alapjan az atméraét.

Falvastagsagmeérés

Nagyon fontos: az U-SOFT SOLD ultra a
keresett falvastagsag méretét a tapintott pontok
alapjan adja meg! igy mindig valés
eredményeket kap, a méret, forma és
pozicidhibak figyelembevételével.

Tangesek

Ezzel a funkcidéval id6t és pénz takarithat meg,
mivel a draga mérégolyok kupba torténd kézi
elhelyezését elhagyhatja. Az U-SOFT SOLID
ultra ehelyett egy ideadlis elvi gdmbot kinal fel, és
a képerny6n szimulélja a beillesztést. Az dsszes
igényelt méret igy lathatova valik.

Képletmagyarazat

Mind gyakrabban konfrontalédhat a mindennapos
munkadaraboknal olyan mérési pontokkal,
amelyek nem vehetdek fel a geometria elemek
Osszekapcsolasaval.

Olyan mérési feladatoknal, mint pl. egy gdmb
felszine, a tapintas elétt megadhatja az alapot
képez6 matematikai képletet.

A program automatikusan felismeri, miként kell a
mérendé geometria elemet kiszamolni,

és pontosan végrehajtja a mérést.
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3D-Best-Fit: Palettaminta-generator

Pozicioétlirés kihasznalasa

Hasznalja ki a megadott pozicictiréseket nem A pontminta-generatorral gyorsan és egyszeriien
csupan két, hanem harom dimenziéban, ezzel létrehozhat pontmintakra méréprogramot.

csokkentve selejtes munkadarabjai mennyiségét.

Az U-SOFT SOLID ultra "Best Fit" funkcigjaa  Altalanos pontminta
képernydn gy jeleniti meg a lehetd legjobb Lehet6vé teszi a koordinatak és atmérék ASCII

tiréskihasznalast, hogy a mért furatképet vagy excel adatbazison keresztili elGiranyzasat

forgatassal, eltolassal vagy forgatva eltolassal vagy atvetelet.

optimalisan beilleszthet6 legyen a névleges képbe. Linearis vagy récs-pontminta

Lehetbveé teszi az egyszerl és gyors mérést a

MCC: nagyobb tiirés, kevesebb selejt sorok és oszlopok kezdeti és végpontjai valamint

] ’ a furatszam altal. Készen van a méréprogram!
A MMC (Maximum Material Condition) fogalom Polaris pontminta
mogott gyes mate_r’natlkalnsz'amltgsgk allnak. Ez a | ghetsvé teszi a névleges és tényleges
hasznos alapfunkcio lehetévé teszi Onnek a
bovitett tlirésmez6 optimalis kihasznalasat,
ahogyan az egyes - a rajzon a kulon jeldléssel
ellatott - méretekhez meg van adva.

méretekkel ellatott méréprogram gyors
|étrehozasat a radiusz, kezd6-és végpont
valamint a furatszam meghatarozasa altal.

Palettamérés

Hurokképzés
., L, . L, L, Beaumenhleﬂmll Ausrichten  Auswerten Taster Maschine Ansicht Werzeuge Fenater Mirle
Ezzel a funkcioval meggyorsithatja a tanulo-és DERHSLxAR P | A% AHASYALA - /0O00AO~ WL M|
- . . s %
méréprogramok létrehozasat, mert egy X X
munkadarabon belll minden mar lezart mérési o2

feladatot tetszéleges alkalommal Gjra el6hivhatja és|,
felhasznalhatja.

Palettamérés

ABETE RO
L= s

A mérési id6 roviditése csokkenti a kdltségeket.

A palettamérés funkcidval redukalhatja a
megmunkald kdzpontok atszerelési idejébdl fakado
leallasat, mivel mar befeszitett munkadarabokat
gyorsabban cserélhet, és akar tobb munkadarabot
is megmérhet egy munkafolyamattal. A ,variabilis
palettamérés” kiegészitéssel a hurokképzés
funkcidéval egyuttmikodve korabban mar létrehozott
mérdprogramokat tetszéleges gyakorisaggal
megismételhet. ugyanazon a palettan nem csak
azonos, hanem kulonboz6 munkadarabokat
meérhet, nem meglevé mérépont-halmazok
felismerésre és atugrasra kerulnek.
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Szkennelés — tobb tiirés a gyartas
szamara a felszin optimalis felvétele altal

Szkennelés U-SOFT SOLID ultra-val:
a bizonytalansag vége

A munkadarab fellletének folyamatos tapintasa
(szkennelés) az valto tapintérendszerekkel
tortén6 egyenkénti tapintasi modszerrel
ellentétben lehetbvé teszi a mérendd jellemzd
gyors (akar 2000 mérési pont/masodperc)
észlelését. A mihelyben is.

Szamos tudomanyos vizsgalat bizonyitja, hogy a
jellemzé és a felvett mérési pontok szama kozott
egyértelmi 0sszefuggés van.

Passzol vagy nem passzol?

Csak a munkadarab felszinének teljes felvétele
teszi lehetévé a mérési jellemzdk funkcié-orientalt
megitélését. Példaul a palast vagy a karamelemek
kiértékelése altal. Csak a szkennel6- sokpont-
mérés nyujtja ehhez az 6sszes feltételt.

Stabil eredmények
sokpontos mérés altal

Az ismétlémérések kicsinyithetésége

2-es faktorral jobb.

Ezaltal az eredmények mindségével kapcsolatos
nézeteltérések szama az tgyfél és a szallitd
kozott jelentésen csokkenthetd.

Széras
mérve/szkennelve

Széras
kapcsolva

A bizonytalansag
fliggben a mérépontok szamatol

tipikus tartomany
egyedi ponttapintasnal

=
fact
s
s > tipikus tartomany
g szkennelésnél
g —_
hs | : |
v N =t I
10 Mérépontok t8bb t5bb
szama szaz ezer

Beilleszt6 kor Karam elem
Gauss

kézépérték szefing CF

Furat
a szkennelési
adatokbdl szamitva

Sz',(e"n9|§§- --------------- Palastelem
a tényleges tengely, a szkennelési
konturnak O ; adatokbdl szamitva

Kilénb6zd kt')zéppzont koordinatak

A legfontosabb szkennelés-elonyok

® A mérések pontosabbak és stabilabbak lesznek.
A ugyfélben névekszik a bizalom.

o Az atfutasi id6k csokkennek.
Elkerllheti a draga allasi idét.

® A mérési eredmények gyorsabbak allnak
rendelkezésre. Csdkkenti a hibas gyartast.

® A mérési eredmények pontosabbak. Jarulékos
teret nyerhet a gyartasi tirésben.
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Helix-szkennelés lehetéségek A szkennel6 koordinatamérégépekkel
torténé forma-és poziciomérés
megtakaritja a jarulékos beruhazast

A 3D-s geometriaelem és a méret, forma-és

poziciotirés teljes felvetele. A koordinataméré késziilék dsszehangolt

A szkennelési technoldgia abszolut biztonsaga rendszerkomponenseihez kapcsol6do nagy

miatt lehetséges. teljesitmény( tapintérendszereinek nagyfoku
fejlesztése altal lehetséges a munkadarab

Henger Kup Golyo egy befogasban torténé komplett

méret, forma-és poziciomérése.

Specidlis formaellenérzékre igy

legtdbbszdr nincs szikség.

Egyenlitd

Sziirofunkciok

Polus

belsé Kalotta Az U-SOFT SOLID ultra az 6sszes ma jaratos
mérépont-szirési és a zajok megszintetésére
szolgalo eljarast nyujtia Onnek.

Ezek az eljarasok a kiértékelésnél pont akkor
allnak rendelkezésre,

amikor ezekre szilksége van.

Tengely kilsé

Renishaw
szkennel6-tapintérendszerek

A tapintérendszerekkel gyorsan és nagyon pontosan E
felveheti a kivant jellemzdk kiértékelésére szikséges %

ellenérizendd geometria elemeket. pee sl | s
Az aktiv szkennel6 tapintorendszerek a mérési

lehetségeket tovabb bévitik. — T Toming
Mint példaul az 6nkézpontosité funkcidval | o || o

és a nagy - akar 400mm vagy nagyobb méreti
tapintohosszusagot megengedo - tapintoméretekkel.
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U-SOFT SOLID ultra — Opciok

CAD-Offline:

Adatsor ellenében torténé kiilsé részprogram

létrehozasa.

A mérendd munkadarab CAD-dal lett szerkesztve,
és a CAD-adatok rendelkezésre allnak?

A CAD-Offline-nal hasznalhatja az adatsort a
munkadarabnak megfelel6 méréprogram a géptdl
tavol létrehozasat. Idében és térben a mérégéptdl
fliggetlenul egyszeriien egy masik szamitégépen.
A mérési jegyz6konyveket — valtozo6 jegyzékonyv
kialakitassal — is egyszeriien offline médban
hozhatja létre.

Idémegtakaritas: 60 % és tobb!

Ne akadalyozza mérdégépenek ertékes
kapacitasait egyszeri szamitégépes feladattal,
csokkentse az allasi és a gazdasagtalan rafutasi
id6t. A napi gyakorlatban az U-SOFT SOLID ultra
alatt a CAD-Offline szoftvermodullal a mérésnél
60% vagy tobb kapacitasnyereséget érhet el.

CAD-Offline U-SOFT SOLID ultra-val

O CAD-adatok beolvasasa

® Mérbtapinto kivalasztasa

© Automatikus biztonsagi négyzet
® CAD-adatok igazitasa

® Elemek meghatarozasa

O Automatikus méréprogram létrehozasa
a hattérben

@ Jellemzok kiértékelése és tlirések kiosztasa
® Szimulacio

O Atadas és a mérékdzponthoz valé illesztés
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Modellmetszet

Lehetdve tesz munkadarabon keresztuli
tetsz6leges metszeteket (gorbe, szabad formaju
felllet) és a gyors egypontos és / vagy szkennel6
meéréseket a modellmetszeten a tapintésugaron
atszamitva.

Feluletpont-mérés

Szabad formaju fellletek adatsor és RPS igazitas
szerinti mérések.

Grafikai tamogatas a méréprogram
létrehozasanal. A mérési eredmények egyszeri
interpretacidja a komplett mérés grafikai
megjelenitése altal.

Valtozé paraméterprogramozas

Egy alkatrészcsalad kulonb6z6 méretekkel
rendelkezé munkadarabjainak mérése egyetlen
részprogrammal. Gyors és biztonsagos. A
valtozokat egyszeriien csak modositasra
kerulnek, és ezzel automatikusan
megvaltoznak az eljarasi utak is.

Az dsszes geometriai elem, 6sszekapcsoldodasok
és szerkezetek a valtozok jellemzdin keresztil
(mint pl. X,Y,Z, atmérd, tavolsag, szdg, tlrések
stb. )tetszdlegesen megvaltoztathato.
Természetesen a reteszel6d6 forgo-és
billenécsukldk forgd-és billendszoégeinek valtozoi
is megvaltoztathatok.

Kiegészitésként a varialhato a
képletmagyarazéhoz kapcsol6do
paraméterprogramozas szamitasi
tevékenységként is hasznalhaté.

Még azok a munkadarab csoportok, melyek nem
100%-o0san azonosak (mint pl. hidnyzo furatok)
hasznalhato a valtozé paraméterprogramozas.
Az egész mar alacsony munkadarab valasztéknal
kifizet6d6, elmarad a részprogramok létrehozasa.
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AUTORUN

Felhasznalok, akik az U-SOFT SOLID ultra
hasznalataban még nem jartasak, az AUTORUN
automatizalasi feluleten a méréseket egyszeriien
a fényképre vagy rajzra torténd kattintassal
indithatjak.

® Részprogram inditasa egérkattintassal

¢ Bevitel Bitmapon keresztul torténik

¢ Munkadarabrajz stb.

Statisztikai konvertalas Q-DAS

Az U-SOFT SOLID ultra ,Mérési eredmények
statisztikai kiértékelése” modulja tamogatja Ont a
munkael6készitésnél, arubeérkezésnél,
szuréprobanal, kildndsképp a gyartasvezerlésnél.

Sorozatmérések segitségével példaul hibatrendek
egyértelmien felismerhetbek és korrigalhatéak.
igy elkeriilheti a selejtet és draga allasidét
csokkenthet.

Gorbiletmérés

Az U-SOFT SOLID ultra kiilonbséget tesz ismert
és ismeretlen gorbuletek kozaott.

Mindkettére mind grafikai mind szamszer(
kiértékelést kap. Es nemcsak Gauss szerint,
hanem karam és palastelemként is. Ismert
goOrblletekhez egy olyan adatsort is kaphat,
melyben az On eljarasra is feljegyzés kertil. Ezt
adja be a programba, és a mérési eljaras
bazisaként hasznalja fel. Amennyiben ismeretlen
gorbuleteket mér, az U-SOFT SOLID ultra
elegend6 szamu tapintasi pontra tapint ra, és
képez beldle egy ugynevezett mestergorbét, mely
alapjan megfeleld tirésmezdvel ellatott tovabbi
munkadarabok gorbuletei mérhetbek.

Elobeallitas

Az U-SOFT SOLID ultra ,Elébeallitas”
moduljaval a szikraforgacsol6 gépek kezelbi az
elektrodaik és munkadarabjaik el6beallitasat
gyorsan és biztonsagosan tudjak elvégezni. A
kinyert adatokat egyszeriien adathordoz6
segitségével vagy halézaton keresztil a CNC
vezérlbegységbe vagy szikraforgacsolé
programozé-rendszerébe tovabbithato.

A szikséges offset adatok felvételének és
feldolgozasanak mind idében mind térben torténd
szétvalasztasaval nemcsak a gépeinek draga
felszerelési-és mellékidejét roviditi meg, hanem
ezen felll egy id6-és koltségoptimalizalt
folyamatlanc felépitésére szolgalo értékes bazist
teremt meg, mellyel személyzeti kdltséget
csokkenthet és emellett akar évi 6000 6rai
gépfutas-idét célozhat meg.
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A megfelelé kimenetek megteremtik az id6-és kéltség-
optimalizalt folyamatlanc felépitésének bazisat.
Egészen a flexibilis gyartasi rendszerbe t6rténd teljes



Jegyz6kony valtozatok és
jellemzéorientalt jegyz6konyvek

A pontos gyors mérés egészen biztosan egy jo
mér@szoftver fontos feltétele. De ugyanolyan
fontos, hogy a program a feldolgozott értékeket
felhasznaldbarat médon rendelkezésre allitsa.

Az U-SOFT SOLID ultra a hattérben
automatikusan hozza létre az 6sszes
jegyz6konyvet: gyorsan, érthetben, attekinthetéen
és mindenekel6tt rugalmasan.

Ugy, ahogy 6nnek sziiksége van ra.

Egyszeriien valassza ki a kilonb6z6 valtozatokbdl
és jellemzdorientaciokbol azokat a
jegyz6konyveket, amelyek a pillanatnyi
feladatahoz szukségesek.
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- Tényleges méretek

- Tényleges méretek plussz rajz

- Méretek a rajzban

- A VDA szerinti els6mintavételi jegyzékonyv
- Excel tablazat az értékek gyors emailben
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lehetévé tevd elemgrafikon kinyomtatasara

- Profergebnisse - Blait 2 von 2
Anlagen O Erstmusterpriifbericht VDA _ _ _ - _
g:;mmmmm Eivslhumﬂulﬂa F—*:s P33 Pla__ | P32 } > 17 __[P16 P12 ||
gﬂm no e e I 0010 s0088 Ceogez oo o 0621 0,106 :
Suvertls: Produdancening = | \ /
g::mramqmm g Fromudionsverlagenng |_-0.028{[™ . . \ | [ f / / ]
0] Anderung von Produbticnsverfahren P8
0 07 Profmitieitshigheitsnac hweis _ | |
Dﬂapmeq [ lingeres Aussetzen der Fertigung Sl “ -
O 09 EG-Datensichemensbian O newer Urtedieferant e
O 10 Haptk [ Produdt mi DmbA 4
0 11 Akustik [ Fertigungs-/Prisiplan erstellt 0
O 12Gench O] FMEA durchgefihet
O 13 Erscheinungsbid O Prifbericht sonstige Muster g
O 14 Zenifikse [ ]
1D 15 Konstruktion:
O 16 Inharssiome in Zukauneilen L]

O 17 Sonstiges
i Hennummer, Listerant: Hennummer, Kunde: -
Prufoerichts-Nr. Version: Prifoerichts-hr.: Version:
Sach-Zeichnungs-Anderungs-Hr Stand. Sach-Zeichnungs-Andenmgs-hr 5tand
Speminke -
TelenameZK Benennung:
Nr. [F IST-Werte Lieferant i0. [ni
1| apstampr A o ] 2788764 208 x —
- 2| zvumoerr o ws PN 194985 -47% « @
3| DvunDERT %y +0.01 00090 90% X
4| zvumperio o 20 9508 199586 20% x
$ | IYLMDERID Iy +0.005 00182 +#+
6| zvumper1 o e 160675 63% x
7| agstamDz A 1750 175178 35% x
!' Ausfihren Messen Merkmal Konstruieren Ausrichten Auswerten Taster Maschine Ansicht Werkzeuge Fenstd
BIx QAR » I SHIBE m:
Sedte: 111 Zei: 1055 Diabum; 05,04 2017
Dr. Helnrich Schneider ECHNEIDER |®
Messtechnik GrmibH <R Telefon +49-(0)-671-201-02
Rotlay Mihle o Fa +43.40)671-2901-200
D-55545 Bad Kreuznach R o Internet wvw.dr-schneider. de
MESSTECHMIK Ellal info@dr-schneider de
Kunde DHSM Prifer oz
Bezeichnung Bemerkung -
Lid Aufgabe  Bem Sym  lstmal  Nenomal Ober-Tol Unter-Tol Abweich Ober
1 ABSTAMD1 A 2TRETE 278 600 +0.100 0,100 o024 [CEL]
2 ZYUNDERT D 19.495 18500 +0.010 0010 0005
3 ZYUNDERT Iy 0009 “0.010 ~0.008
4 ZYUNDER10 D 19959 20000  +0.005 0005 -0.001
5 ZYUNDER10 Iy ome +0.005 0019
8 ZYUNDER11 D 18967 17.000 +0.020 0.020 0013 (L]
7 ABSTANDZ A 1757 17.500 +0.050 0.050 «0m7 [l




U-SOFT SOLID ultra — Programjellemzok

Alapkivitel: ezt kinalja az alap szoftver-csomag

Szabadon meghatéarozhaté (sszekapcsolas

kezdeti feltételek

® Tapintokalibralas

® Térbeni igazitas

® Tengelyigazitas

® Nullpont

® Forgoeltolas
Nullpont a térben

Szabadon definialhaté
kifejezésfeltételek

® metrikus, coll

® kartézikus, polaris

® dezimalis, fok

® Fok-Perc-Masodperc

Mértani elemek

® Pont

® Egyenes

e Kor

® Egyenes

o Ellipszis

® Henger

® Torusz

® Kup

® Parhuzamos
® Hiperbola

® Tavolsag

® Szdg

® Metszet

® Felezb

® \Vonal

® Tangens

e Kérosszekapcdsolas
® Vektor

Forma- és poziciotiirések

DIN ISO 1101 szerint

e Egyenesség

e Korkorosseg

¢ Siklapusag

e Hengeresség

e Kupforma

e Gombforma

¢ VVonalforma

e Sikforma

e Parhuzamossag

e Derékszogliség

e Dolés

e Pozicid

e Egytengelyuség
Hengesség

e Szimmetria

Egyedi megoldasok

e Falvastagsag-mérés
* Agyufurat

e Kis metszeteknél el6irtak
¢ 3D-Bestfit

e Kupkezelés

e Képletmagyarazat

¢ Pontminta-generator
® Hurokképzés

¢ Palettamérés

e Mérési ciklusok

¢ Palast-és karamkor

e Toleranciatablazatok

* Onkdzpontozd
tapintérendszer:
Renishaw SP25

e Szoftveresen beallithato
meéréeréper

e athidald szkennelés
(megszakitott metszetek
szkennelése9
(unterbrochene Schnitte)

e Paraméter-programozas
e stb.

Uzemrendszerek

e \Windows 7
e \Windows 10

Mérési jegyzokonyv

® Tényleges méretek

® Rajz + tényleges méretek

® jellemz@orientalt
jegyz6koényv

® Elgirt-tényleges
0sszehasonlitas

® Figyelmeztetd hataron
kivali méretek

® Tlrésen kivuli méretek
® Méretek a rajzon

® Els6mintavételi VDA,
DIN, PPFB, PPAP szerint

o ASCII/TXT formatum
e EXCEL formatum
® Grafikus megjelenés
- zaszloval
- Tlréskiadas
hibaszinmegjelenités
altal
- vektoros irany
(szinben)

... a képlettlréseknek
- Egyenesség

- Kérkérosség

- Siklapusag

- Hengeresség

- Kupforma

- stb.

Opcionalis

Szabadformaju feliilet + gorbe (radialis + axialis)

Szabad formaju feluletek adatsor szerinti valamint
ismeretlen gorbék mérése és grafikai vagy numerikus

kiértékelése.

Kiilsé helyen torténé programozas + szimulacio

Programrészek adatsor szerinti |étrehozasa, a mérési

utvonal szimulacidjaval

Kozvetlen-kimenetek

CATIA V4,V5,V6, CREOparametric (PRO-E),

XMP (PARASO-LID),

SAT, SOLID EDGE, UG-NX (UNIGRAFICS) stb...

Elektréda + munkadarab el6beallitasa

Szabvanygeometriai és szabad formaju fellletek szerint,
megmunkal6 gépek mint sillyesztd-
és szikraforgacsolo gépek, forgacsold gépek, koordinata-

csiszologepek.

Statisztika + Q-DAS-kimenet

Bazisertékkartya,hisztogram, valoszinliséghalo,
szabalykartya, mérési funkciok, statisztikai adatok

Integracio a FFS flexibilis gyartérendszerekbe

CERTA (Zwicker), RODERS, SOFLEX, INDUNORM, Zimmer &
Kreim, System 3R, Georg Fischer, stb.

Egyedi megoldasok + ligyfélkivansagok

Az U-SOFT SOLID ultra fejlesztése ugyfélvisszajelzések
és tapasztalatok alapjan folyamatos.

Specifikus feladatok és problémak a megfelel
szoftvermodullal — pl. vezet6lapat, hajocsavar, propeller,
csavarmenet, fogazat stb. egyedileg megoldhatéak.





