Méroszoftver

SAPHIR 7

A 3D méro-és kiértékeld szoftver
SAPHIR 7 verzidja a

Schneider Messtechnik
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A 3D meéro-és kiértékelo
szoftver SAPHIR

SAPPHIR

A 3D méré-és kiértékel6 szoftver SAPHIR manapsag az optikai és taktilis méréstechnika
legsikeresebb és legnevesebb termékei kdzé tartozik. A SAPHIR a tiszta felépités és az egyszeri
kezeléssel gy6z meg. Szerkezetének kdszénhetben a vezeérlés, érzékelés és adatcsere terlletén
multiszenzor-képes és egyetemlegesen bevethetd.

A SAPHIR 7 verzidoval a felhasznaldi fellleten atfogo aktualizalas valésult meg.

A SAPHIR 7 most még kdnnyebben, gyorsabban és még inkabb intuitivan kezelhetd. Miikodésében
is a legkorszerilbb szintre kerilt, szamos Uj funkcioval lett be kibévitve, és a meglevok funkcidk pedig
fejlesztésre kerultek.

Kilonos figyelmet kapott a parametrizalas és az automatizalas tovabbfejlesztése.

Ezen kivll a QD- funkcionalitasok lettek teljesen a SAHPIR 7-be integralva.

Ezzel a SAPHIR 7 konfiguralva lett az 6sszes eszkdzlnk és géplnk szamara,

és a teljes szolgaltatasi korben bevetheto.
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Adatkimenet ember és gép kozott

Ez a néz6pont volt és ma is az a SAPHIR 7 mér6-és kiértékel szoftvernél

az eddigi és jovébeni fejlesztéseknél a legfontosabb szempont.

A multiszenzoros mérégépek, mihelymikroszkdpok, optikai méréeszkdzok valamint méré-és
profilprojektorok egész palettajan valo bevethetéség, és a meglevd periféridkba torténé teljes
intregracio lehet6sége bizonyitjak a SAPHIR nagyaranyu rugalmassagat és alkalmazkoddéképességét.
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A SAPHIR egyik er6ssége a miihely-orientalt mérés.
igy a munkadarabok egyes jellemzdi faradsagos programozas nélkiil is mérhetéek és jegyzékdnyvezhetdek.

Es amennyiben mégis 6sszetettebb lesz: nem probléma, a SAPHIR erre is a legjobban fel van vértezve.



A felhasznaldi felulet
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Bovitett cimsor

Munkadarabbal, munkaterulettel és
felhasznalt programmal kapcsolatos
jarulékos informaciok.

Munkadarab-

Meniisor

A szokasos pull-down menilvezetés
melletti gyors-elérés.
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Elementname D

koordinata rendszer
A fotébmontazs
egyértelmdsiti a 3D
modell (balra), a kameras
élékép (2D, jobbra) és a
rajznézet (nincs a képen)
kozotti gyors térbeli
tajékozodast.

A munkadarab
koordinata rendszer
ehhez illeszkedéen kerl
bevetitésre, igy elsé
latasra felismerhetd,
hogy a munkadarab
éppen melyik poziciéban
(relativ és abszolut)
talalhato.

Listatartomany

Barmikor atkapcsolhaté
vizszintes és fliggbleges
nézet - ezaltal jobb
helykihasznalas

Regiszter

++8 LamProg  Elementa « »
Maazwing Oparating System

Az aktualis programstatushoz relevans regiszterkartyak valasztéka:

® Elemek: az 6sszes mért geometriai elem listaban torténd megjelenitése.

® Jegyz6kdnyvek: A mérés jegyz8kdnyvei

® Pontok: A tapintépontok listaja az elemek fliggvényében

® Tanuloprogram / 2. tanuldprogram : A manualis mérés kdzben a vonatkozé
program automatikusan irédik.

® Tapintok: A kalibralt tapintdk és tapintdszarak listaja.
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—— Szimbélumsav —— Megjelenité mezd
Modern dizajn a gyors, egyszeri és hatékony munkahoz. A A munkadarab vagy mérési
szimbélumsav az aktualis nézethez valé kontextusfliggd eljaras 2D-,3D vagy rajznézete
nézete (él6kép, 2D rajz, 3D modell, jegyz8kdnyv). az aktualisan végrehajtando

feladattdl fuggden.
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Virtualis
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pozicié

A munkadarab-
megjelenités illesztése
gombbal vagy

egérklikkel.
A jobb egérgomb
Haller 1 Renrstiaw PH10M forgatja a
Satz 4 Renishaw TP200 munkadarabot, a bal
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Statuszsav Tapintoinformacio

Az aktualis statusz megjelenitése, Az aktiv tapintéra és a

mint pl. a tengelyek és munkadarab tapintékonfiguraciéra vonatkozo 6sszes
aktualis hémérséklete. paraméter lathato, tapinté kivalasztas

klikkel lehetséges.



Funkciok & elonyok

Méretre szabva!

Hatul tul rovid, eldl tul hosszu- a 2D és 3D BestFit- mindig javit az alakjan.

A mért tényleges értékek optimalis beillesztése a modell altal megadott névileges értékekbe.

Ezzel a lehet6 legjobb tlréskihasznaltsagot kapja.

Opcidként az alabbi 3D formatumok illeszthetéek:

DXF, STEP, Solid Works, Inventor, PDF, IGES, Direct X, Acis, Auto CAD (*.drw, *.dxf), Catia V4, V5, V6, Solid
Edge, Pro/Engineer, NX, Parasolid, stb.

Mind az ezekbdl nyert 2D modellmetszetekbdl mind az dsszefoglalt szabvanygeometriakbol

és 3D szabadformaju fellletekbdl lehetséges egy BestFit.
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A tényleges méretek felvétele az RPS-igazitashoz.

A 2D model (DXF) szamara a mérési pontok megjelenitése Overlay-jel tliréssavval egyulitt
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Koltségcsokkentés a multiszenzorikanak koszonhetéen

Teljesen mindegy, hogy szigoru vagy engedékenyebb tlrési, matt vagy fényes, vildgos vagy so6tét
munkadarabot kell mérnie, a megfeleld szenzor mindig rendelkezésre all. Fekete/fehér- vagy szines
kamera fels6 vagy atmend fény szamara, programozhaté szektoros LED felsé megvilagitassal, tapinto
vagy szkennel6 tapinto (alternativaként billené-fejjel), egy nagyon pontos mérélézer vagy konfokalis
fehérfény-szenzor alapvet6 feltételei egy mérégép céliranyos és koltséghatékony hasznalatanak.

A mérési folyamat alatt az 6sszes szenzor a méréprogram megallitadsa vagy cseréje nélkul
automatikusan cserélhet6 és hasznalhat6. Egy szoftver minden szenzor szamara-hatékony és
felhasznalobarat a mérési feladatra valo teljes 6sszpontositas érdekében.

Elérheté szenzorok (balrél jobbra): matrixkamera kérgydiris felsé fénnyel, mérétapinto, (taktilis és scannelt),
konoskopikus mérélézer? konfokalis fehérfény szenzor.

Multitengely-vezérlés

Egy koordinata-mérégép kilénb6z8 tengelyeinek
egyidejl vezérlése elemi feltétele egy utoptimalt
programozasnak. A SAPHIR nemcsak a vezérlést
szabalyozza, hanem az 6ssze mérési pontot
matematikailag bekoéti a mérési feladatba.

A mérégép univerzalis hasznalata szamara a harom
koordinatatengely mellett egy forgaté-vagy billentd T i
tengely SAPHIR-ba torténd integralasa is lehetséges. . o :

Az RPS igazitas olyan munkadarabok
helyzetérzékelésénél szolgal, melyeknél nincs vagy
kevés szamu szabvanygeometria fedezhetd fel.

El6re definialt mérési pontoknak készdnhetéen, melyek a
3D modellhez lehetd legjobban hozzarendelhetbek, a
munkadarabnak és a modellnek ugyanolyan lesz a
koordinata rendszere.

Ugyanugy lehetséges a referenciapont nagy tavolsagon
torténé elrendezése. igy a munkadarab-csoport vagy a
végszerelt termék referenciapontja 1, 2, 5m vagy
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Mindegy, milyen 6sszetett a munkadarabja.

nagyobb tavolsagra lehet. (pl. jarmii koordinata rendszer) A% o-fengelyes vezériéssel egy elem sem marad elrejtve.



Ismeretlen 6svényeken ...

...mar jartak néhanyan, de a SAPHIR szamara ez nem egy hétpecsétes konyv.

Ismert vagy ismeretlen konturok 2D-s tartomanyban kameraval és a 3D-s tartomanyban érinté vagy
szkenneld tapintéval torténd automatikus felismerése erételjes eszkdz,

melyet a 2D és 3D BestFit optimalizal.
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Gyors és nagyon preciz- a konturkévetés pixelsikon és a lehetséges legtébb mérési ponttal térténik.

Offline-programozas

Programozasi id6: gépleallasi
id6? Ez mar a mult! Az offline
programozasnak kdszénhetben
meéréprogramjait eszkozparkjanak
leallasa nélkll az irodai
munkahelyén hozhatja létre.

A programok a halézaton
keresztll a gépre kertlnek
feltdltésre, és ott meg lehet bket
nyitni és elinditani.

Olyan kértlményes 2D
kontuaroknal és/vagy 3D
modelleknél a programozasnak
ez a fajtaja gyorsan kifizetédik. Es
ha egyszer becsuszik egy hiba, a
beépitett szimulaciéos méddal ez
gyorsan megtalalhato
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Mind a méreési folyamat mind a kiértékelés offline modban is programozhato.
Ez Onnek értékes id6t takarit meg, és megakadalyozza a gépleallast.



Dinamikus forgétengelyigazitas

A térbeli igazitdssal egybekotve az észlelt munkadarabtengelyen mentén térténik elmozdulds.

Ez altal a munkadarab éle mindig a kamera fokuszaban illetve az el6re megadott poziciéban marad.
Ennek az egyedilallé funkcionak kdszénhetéen a munkadarabok kériiményes befogatasa nélkil nagyon
preciz (forma és helyzet) mérés végrehajtasa lehetséges. Még a szoritdopofaba térténd egyoldalu
befogatas esetén is garantalt az ismételhet6 és preciz mérési eredmeény.

Ropkontur- mérés*

A dinamikus billenéskompenzacioval (forgétengely -
igazitas) ez a funkcio képzi a magas precizitasu
szerszammeéreés bazisat. A dinamikus mérés altal egy
munkadarab-forgatassal a munkadarab tengelyre
vonatkoz6 maximalis kontur kerul felvételre. A
munkadarab-felfogd esetleges hibai a dinamikus
billenéskompenzacio altal kiszamolasra kerulnek.

Szerszam-mérés*

Egy mérendd vagoszerszam rotacidja kdzben
megvaldsult egy automatikus vagoéél felismerés-és
mérés. Az eredményben a felismert él teljes 3D
informacio-ja rendelkezésre all. Egy sikon at torténd
virtudlis vagas egy a marasi eljarassal egyenérték.
igy egy szerszam maraskonturja mar annak a
mérésével pontosan meghatarozhato.

Egy egyesél mérési pontjai a

.o 3D modellen. Ezek a pontok
[ a tlirésnek megfeleléen
i om0 kiilbnb6z6 szinekben
B =00i0m .
Jelennek meg.
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A szerszam mért

awi| | Marokonturja. Az egyes
vagoélek felismerhetéek és
megengedik a késébbi
maras eredményének

megitélését.

A szerszam 6sszes egyes-
vagoél megjelenitése. Ez az
egyes vagoéélek atfedésének
és a bemaras megitélésére
szolgal.
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* Répkontur mérés a szerszammérés a SAPHIR 3D mér6-és kiértékeld szoftver opcionalisan valaszthaté jellemzdk.



Uj & Figyelemre mélté

Quick Detect (QD) most a SAPHIR 7-be integralva.

A SAPHIR 7 az integralt QD médnak készdnhetéen minden szempontbdl képviseli a méréstechnika
4.0-t. Ugyanis a munkadarab- RFID-Chip nélkul is- informaciohordozoként viselkedik. A SAPHIR
mennyiségi meghatarozas nélkil automatikusan felveszi a mérési tartomanyon belll levé

munkadarabot.

® Intuitiv és egyszerl kezelés. * ,Gondolkodd“ szoftver

® Gyorsan elérhetd mérési eredmények ® Nagy rugalmassag, allanddan valtozé mérés lehetséges.
e Egy-és tébbdarabos mérés e Aktiv tamogatas a program-létrehozatalnal

® TUkrozott iranyu mérés lehetséges ® Rajzkonform, grafikus jegyz6kodnyv

Tebbdarabos m®r®s t°bb azonos munkadarab egyszerre Mehr-Teile-Messungen fiir mehrere verschiedene Teile auf
tert®nR m@r®s®hez (MMi = Multiple Messung identisch). einmal (MMd = Multiple Messung differierend).

Es a legjobb:

A QD méd nagyobb mozgatott tengelyek mérési tartomanyaiban is mikodik, amennyiben a
munkadarab teljesen a képmezd&ben helyezkedik el.



A szoftver gyors tanulasa
miihelyorientalt mérésnek
koszonhetden.

¢ Tisztan strukturalt felhasznaloi felllet
egyszerUsiti a mérést.

¢ [smeretlen konturok felvétele

¢ Automatikus lefolyasu méréprogramok gyors
létrehozasa.

® Programok létrehozasahoz nincs sziikség
programozoi ismeretre.

® A méréprogramok abrazolasa fa szerkezetben,
szbvegben.

® Makrok, alprogramok valamint programhurkok
egyszerUsitik a folyamatos méréfeladatok
szamara a program létrehozast.

* Minden mért elem, valamint az azokbal
szerkesztett Uj elemek és a felvett mérési értékek
grafikus abrazolasa.

Programgenerator:

A rajzban torténd egyszer bemeéretezés altal
a merbprogram automatikusan létrejon.
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Tovabbi termékel6nyok

* A SAPHIR akar 5 tengelyt képes vezérelni.

o Elefix“:ez a funkcié 2D-s mérési pontokbdl
elemeket, az elemek kiadasa DFX-
adatbazisként.

e Adatkimenetek: Vonalkdd, QR-kod/
adatmatrixkdd-olvaso; valtozok altali be/kimeneti
vezérlés, mérési terv mihelyhasznalathoz; QS
Stat; Excel; Gorbé (polarkoordinatak
szdvegfajlként, pl buttykds tengely; stb.

e Szabadalmaztatott dinamikus
imbolygaskompenzacio

e Tanuld program2”: programsor az egyik
tanuléprogrambdl a masikba ,drag&drop™-pal
torténé programsor masolasa

¢ Konfiguralhato jegyz8kdnyv: A jegyz6kényvben
valtozok és szbévegvaltozok lehetségesek. A
kamerakép méretezéssel egyutt a jegyz6kdnyve
beilleszthetd.

A kiértékelés kijelzése az éloképben

A méretezés kijelzése overlay-ként a kameraképben.



Kizarélag tapintéval mér? U ¢ §©FT
SOLID

Tisztan tapintés mérési feladatokra azonos programalapon
az U-SOFT SOLID ultra is elérhetd.

SAPHIR — Szoftverjellemzo6k

o Windows 7® és Windows 10®-zel kombatibilis,32- és 64-bitre alkalmas
® Elemek 6sszekotése és szerkesztése, grafikusan is.

e Eiméleti elemek bevitele

® Metszetek(Polygon)

e Beépitett CAD-funkciok

® Mérési jegyz6konyv rugalmas konfiguralasa
¢ Els6mintavételi jegyz6konyv

¢ 2D-DXF-adatok import/export-ja

® Grafikus jegyz6konyv

e Az elemek grafikus megjelenitése*

e Automatikus sarokpont-generalas

® A szenzorok —optika, |ézerrendszer, tapintd és szkenner, konfokalis fehérfény-szenzor-kezelése
¢ Dinamikus billenéskompenzacio tapintoval és optikaval (optikailag a munkadarab mindig a fékuszban marad)

® Forma-és poziciotiirés

® Osztasmérés

¢ Makré-és alprogramtechnika

® Egyszer(l hurokmérés, feltételes ugrasok, valtozok valamint szamolo-és szerkeszt6funkciok
¢ Beépitett tlréstablazat

e Programok szimulacidja

e Tapintdkalibralas a kalibralasi minéség megjelenitésével

e Debug- és szerkeszt6funkciok a programok optimalizéasaa érdekében

e Koordinatarendszer-tarolas- helyi és globalis rendszerek tagolasa

® Elemek DXF adatfajlként térténé kimenete (2D-s rajz)

e Programgenerator: Egy rajz méretezéseével automatikus méréprogram létrehozasa.

e SAPHIR shaft — egyszerl tengelymérés

® SAPHIR smart — az intuitiv bazisfellilet

e Ropkontur-mérés és szerszammeérés(vagoszerszamok, tdmitékerekek stb.)
¢ Felhasznalokezelés SAPHIR

¢ 2D-Digitalizalas — BestFit

¢ 3D-Digitalizalas — BestFit

e 3D-adatimport

o Statiisztika-export szerkesztd

® Mobile Process Analysis — MPA
e Paraméterprogramozas

o Kiértékelés butyok/tengely

o Gordulés kiértékelés (fétengely)

® CONFORMITY gem. 21 CFR part 11 FDA

e CAD-Import: CATIA, AutoCAD (DWG), 3D Studio (.3ds), Lightwave (.lwo), Step (.stp, .step), Raw Triangles
(.raw), STL (.stl), VDA (.vda), VRML (.vrml, .wrl), Wavefront (.obj), PDF (.pdf, .ai, .eps) és TXT (.txt)

* Az elemek: pont, egyenes, kor, kup, golyo, henger, sik, térusz, ellipszis
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